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LPTA

L&_P Traceability And Analysis System

Steigern Sie die Produktivitat lhrer Fertigung durch LPTA?S!

Mit mehr als 30 Jahren Erfahrung im Sondermaschinen-
bau und 15 Jahren Erfahrung in der Programmierung von
Traceability — Systemen wissen wir bei L& P, worauf es
bei der Produktionsoptimierung ankommt.

Wir haben das Know-How, um mehr Produktivitat, Trans-
parenz, Qualitat und Kontrolle in Ihrer Produktion zu er-
reichen.

Die Highlights

e Einfache und schnelle Integration / Anbindung beste-
hender Systeme

e Verbindungen zu allen giangigen Steuerungstypen mog-
lich

e Kein Eingriff in die Maschinenprogrammierung notig

e Platzsparende Installation durch einen Leistungsstar-
ken Mini-PC

e Einfache Implementierung durch intelligente und intui-
tive Konfiguration

e Fiihren Sie bei Bedarf die Parametrierung selbst durch,
um Kosten zu sparen

e Permanente Uberwachung des Maschinenzustandes
und Anzeige von Produktionskennzahlen in Echtzeit
(OEE, Stillstande, Taktzeiten etc.)

e Detaillierte Schichtauswertungen, Email - und MSA -
Reports

® Analyse der Messwerte, Komponenten und Pro-
duktfehler mit Exportfunktion

Aussagekraft OEE

Der OEE-Wert (Overall Equipment Effectiveness, Gesamt-
anlageneffektivitat) gibt an, zu wieviel Prozent eine Anla-
ge tatsachlich produktiv ist. Durch ihn lasst sich ermitteln,
wie viel Produktivitat durch Stillstinde, mangelnde Ge-

schwindigkeit der Prozesse und Ausschuss verloren geht.

OEE = Qualitat x Leistung x Verfligbarkeit
Holen Sie den OEE-Wert jeder Ihrer Anlagen aus dem Ver-

steck. Vertrauen Sie auf die Expertise von L& _P und ma-
chen Sie mit LPTA2S den Schritt in die digitale Zukunft.

I s ~ B | 1
Diverse End-Of-Line Tester von L&_P mit LPTA?S - Anbindung

PTA

WWW.Ip-gmbh, de

Mini-PC mit der vollstdndigen Software LPTA?S
(Nur erforderlich wenn kein Anlagen—PC vorhanden)

QUALITAT LEISTUNG VERFUGBARKEIT

~

OEE Ansicht von LPTA2S_Analysis
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SOFTWARE-KOMPONENTEN

LPTARS| Mit dem benutzerfreundlichen LPTA%S_Editor kénnen Sie die gesamte Konfiguration
O fir die Datenerfassung selbst durchfiihren. Sie bendtigen dafir lediglich Grundkennt-
' nisse in der SPS-Programmierung.

LPTAZS
; Der LPTA?S_Client bietet eine Live-Ansicht aller wichtigen Informationen tiber die Pro-

duktivitat der Produktionsanlage zur laufenden Schicht.

LPTARS| Dje innovative LPTA?S_Analysis Applikation ermdoglicht Ihnen die Analyse aller erfass-
ten Prozess— und Produktdaten. Behalten Sie den Uberblick tiber lhre Anlagen und fin-
II I den Sie den Flaschenhals im Prozessablauf.

OEE / VERFUGBARKEIT / LEISTUNG / QUALIAT STILLSTANDSURSACHEN PARETO PRODUKTFEHLER

MSA REPORTS AUTOMATISCHE EMAIL-REPORTS VISUALISIERUNG DER ZYKLUS-/PROZESSZEITEN
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LPTA?S_Analysis, Anlagen-Ansicht

Mit der LPTA%S_Analysis Applikation kbnnen Sie verschiedene Arten von Ana-
lysen durchfihren. Lassen Sie sich z.B. alle méglichen Informationen (Teile -
Status, Messwerte, Fehler, verbaute Komponenten etc.) zu einem bestimm-
ten Teil anzeigen. Fihren Sie detaillierte Analysen der Stillstande durch oder
verknipfen Sie selber verschiedene Bedingungen, um z.B. alle NIO - Teile zu
finden, bei denen eine bestimmte Charge verwendet wurde.
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Starten Sie iiber das HMI-Panel eine MSA-Fahrt und drucken Sie mit der Analysis-
Applikation durch einen Klick den Bericht als PDF aus. Bringen Sie durch diese Art der
Automatisierung mehr Qualitdt in lhre Produktion und sparen Sie viel Arbeit und Zeit.

LPTAZS Messsystemanalyse L g P
Ihr Logo sein
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Die Messwert-Analyse zeigt bis zu 20 Diagramme auf einmal an. Bei tausenden von
verschiedenen Messwerten kann man so schneller analysieren und Zusammenhange

erkennen.
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LPTA?S_Analysis, Messwert-Analyse-Ansicht

Finden Sie mit der ausfiihrlichen Stillstands-Analyse heraus, wo noch Optimierungsbe-
darf besteht. Erkennen Sie organisatorische und technische Probleme.

e e I Stop Error & Alarm & Message [l Technische & orqanisatorische Stillstande
M - Tempertumessung

MR- Clent 11/ Vermessung.
M2 Clent 12/ Vermessung.

23 - Clent 13/ Vermessung.
[Pp——

Mt - Clent 21 Beschicigung OS
M2 Clent 22  Beshigung O
M3 - Clent 23  Beschacigung O
M - Clent 3.1 Veruvenioung 05
M2 Clent 32 Veruveinioung 05
MS3 - Clent 33/ Verrvernigung 05
e

TOP 10 Stillstande in h
Modus (0

Robd OA483: Servicetir-4 Rechts ist offen

st offen (01:57:19)
Vorwahl Automatik (01:05:32)

[Eemae— Cl51 TE4D3 Cleint-51 TCP-IP Ba

) C2-Cllnt 15, Produlcenmanme

s 8.1 Tp-Ip) (00:58:17)
014: Schutatire 4 Station 3 )

Wende SA133 Laufreitiberwachung Platine liegt in Automatik zu lange auf dem Platz (00:28:46)
Rob? OA324: Roboter-2 steht i Handbetrieb fr den Automatikablauf (00:18:04)

0,00 ¥ 1,50

Alarm Dauer Zeit Dauerinh Anzahl
Manueller Modus 025505 50
Rob4 OA483: Servicetiir-4 Rechts ist offen 021306 3
02:13.06
01:5719
01:57:19
01:0532
CI51 TE403 Cleint-51 TCP-IP Baustein meldet Fehler (Aus FB_FI_Tcp-Ip) 00:58:17
Allg OA014: Schutztiire-4 Station-3 Rechts ist nicht verriegelt 00:3836
Wende SA133 Laufzeitiiberwachung Platine liegt in Automatik zu lange auf dem Platz 00:28:46
Rob2 OA324: Roboter-2 steht im Handbetrieb fiir den Automatikablauf 00:1804 03

Alarmnummer  Prioritétslevel Modul Oder HMI Status
(110) Manual intervention 10001 8150
(110) Manual intervention 10001 8150
(110) Manual intervention 10001 8150
(110) Manual intervention 10001 8150
(110) Manual intervention 10001 8150
(110) Manual intervention 10001 8150
(110) Manual intervention 10001 8150
(110) Manual intervention 10001 8150
(110) Manual intervention 10001 8150
(110) Manual intervention 10001 8150

Alarm Start Alarm Stop Alarm Dauer  Alarmvariante  Stillstandsgruppe ~ Stillstandklasse
17.09.2021 13:31:42 17.09.2021 14:00:00 1698 Alarm
17.09.2021 13:31:42 17.09.2021 14:00:00 1698 Alarm
17.092021 13:31:42 17.09.2021 1400:00 1698 Alarm
17.09.2021 13:31:42 17.09.2021 14:00:00 1698 Stop Error
140000 1698 Alarm
021120200 Stop Error
0200 Alarm
021 12:02:00 Alarm
17.09.2021 11:58:18 17.09.2021 12:02:00 Alarm
17.09.2021 11:5818 17.0¢ 0200 Alarm

LPTA?S_Analysis, Stillstands-Analyse-Ansicht
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Fiir weitere Informationen
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Excellence in Mechatronics

Yanfeng

Besuchen Sie uns auf unserer Homepage fiir weitere Informationen:

Tel.: +49 2154 95328-0

E-Mail: info@Ilp-gmbh.de

www.lp-gmbh.de



http://www.lp-gmbh.de

